Załącznik nr 1 do zaproszenia
OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
„Dostawa tokarki sterowanej numerycznie do UMCS” 

(PUB/110-2019/DOP-a)

Oferowany sprzęt/produkt/ towar ma być fabrycznie nowy, nieużywany oraz nieeksponowany na wystawach lub imprezach targowych, sprawny technicznie, bezpieczny, kompletny i gotowy do pracy, wyprodukowany nie wcześniej niż w 2018r., a także musi spełniać wymagania techniczno-funkcjonalne wyszczególnione w opisie przedmiotu zamówienia.

	
	Opis i parametry przedmiotu zamówienia

	
	Tokarka sterowana numerycznie  o parametrach nie gorszych niż: 
I. Łoże –prowadnice ślizgowe/ pryzmowe. Konstrukcja oparta na odlewie/ ramie żeliwnej. Konstrukcja podstawy maszyny oparta na żeliwnej ramie z podwójnymi prowadnicami pryzmowymi, stabilny żeliwny korpus.
II. Tokarka:

· Parametry maszyny:
- Średnica toczenia nad łożem: 380 mm
- Średnica toczenia nad suportem: 190 mm
- Rozstaw kłów: 850 mm
- Szerokość łoża: 305 mm
- Maksymalny ciężar detalu pomiędzy kłami: 300 kg
· Wrzeciono główne:
- Moc silnika: minimum 7,5kW
- Maks. Moment obrotowy wrzeciona głównego: 509Nm
- Maks. Obroty / ilośc prędkości –przełożeń: 3000 / 3
- Otwór wrzeciona głównego: (54 mm
- Mocowanie wrzeciona: D1-6
· Osie X i Z:
- Śruba kulowa osi X: (25 mm
- Śruba kulowa osi Z: (40 mm
- Przesuw szybki: minimum 8 m/min
- Posuw: minimum 0,01-1000 mm/min
· Konik:
- Pinola: 54 mm
- Skok Pinoli: 110 mm
- Mocowanie uchwytu pinoli: MK 4
· Inne

- Maksymalny ciężar: 2000 kg
- Wymiary maksymalne maszyny: 2.5/1.8/1.8 m

- Napęd pasowy przy pomocy przekładni mechanicznej / ręcznej 3 biegowej–wysoki moment obrotowy
 ( przystosowana do pracy pod dużym obciążeniem)

III. Komponenty maszyny:

· Szafa elektryczna:

- Komponenty klasy A
- Oświetlenie ( świetlówki + halogen )
- Układ chłodzenia
- Uszczelnienia stalowe i śruby kulowe
- Pełna obudowa, musi posiadać znak CE
- Ergonomiczne drzwi przesuwne z przodu maszyny, łatwy dostęp do konika i od strony wrzeciona maszyny –otwierane boki. 

- Pokrętła elektroniczne
- Stała prędkość skrawania
IV. Sterowanie:

- Ekran dotykowy minimum 19 cali
- Pełne programowanie graficzne –bez konieczności znajomości g-kodów
- Symulacja 3d gotowego procesu, wraz z automatycznie obliczanym czasem produkcji
- Możliwość importu plików *.dxf
- Funkcja naprawy gwintów
- Klawisze skrótów 
- Import, edycja i wykonywanie poleceń G-kodów ( ISO )
- Możliwość konwertowania rysunków do G-kodów ( ISO )
- Makro programowanie: odpowiednie do tworzenia i wykonywania niestandardowych kształtów i obróbek
- Wersja na komputer osobisty 
- Pełna klawiatura QWERTY
- Mysz kulowa
- Możliwość rysowania prostych detali bez podawania wartości
- Elektroniczne pokrętła posuwu osi x,z

- Regulacja obrotów z potencjometru
- Przełącznik chłodziwa, wł./wył./aut.
-  Pistolet do przepłukiwania oraz pompa
-  musi mieć możliwość aktualizacji sterowania –moduł sterujący musi być tak opracowany, by każda maszyna zawsze mogła zostać wyposażona w najnowszą wersję oprogramowania
-  Sterowanie oparte na komputerze przemysłowym w systemie Windows XP, dzięki czemu będzie można go podłączyć do sieci

- Transfer plików przy pomocy wejścia USB
- Widoczne czujniki pomiarowe dla osi i silnika głównego za pomocą kolorów dostępne w trybie pracy modułu sterowania
- Imak narzędziowy typu  Multifix B

- Komplet oprawek
- Uchwyt tokarski trójszczękowy samocentrujący z przelotem wraz z kompletem szczęk oraz kluczem.
· Wyposażenie:

- komplet narzędzi skrawających

	
	Bezpłatne wsparcie działu pomocy technicznej na czas trwania gwarancji

	
	Gwarancja: minimum 24 miesiące

	
	Bezpłatny serwis gwarancyjny na czas trwania gwarancji:

- czas przystąpienia do naprawy (podjęcie działań naprawczych) przy zgłoszeniu usterki telefonicznie, faksem lub drogą elektroniczną: maksymalnie do 72 godzin; 

- naprawę w miejscu użytkowania sprzętu;

- w przypadku konieczności wykonania naprawy poza miejscem użytkowania sprzętu, Wykonawca zapewni na własny koszt  odbiór sprzętu do naprawy i jego dostawę po dokonaniu naprawy.
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