Załącznik Nr 1 do Zaproszenia
OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA
„Dostawa aparatury kontrolnej i badawczej dla Wydziału Chemii” (PUB/79-2017/DOP-a)

Oferowany sprzęt/produkt/ towar ma być fabrycznie nowy, nieużywany oraz nieeksponowany na wystawach lub imprezach targowych, sprawny technicznie, bezpieczny, kompletny i gotowy do pracy, wyprodukowany nie wcześniej niż w II półroczu 2016r.,a także musi spełniać wymagania techniczno-funkcjonalne wyszczególnione w opisie przedmiotu zamówienia. Zamówienie musi być wykonane w terminie do 15.12.2017r.
Dostawa zestawu aparatury do skręcania światłowodów w trakcie wyciągania
	zestawu aparatury do skręcania światłowodów w trakcie wyciągania
	Opis i parametry przedmiotu zamówienia

	
	Typ i zastosowanie:
Zestaw aparatury pozwalający na wprawienie w ruch obrotowy oraz pozycjonowanie w 3 osiach szklanych preform światłowodowych wraz z systemem sterowania, systemami bezpieczeństwa oraz systemem do pomiaru parametrów ruchu.

	
	W skład zestawu (stanowiska) muszą wchodzić:

	
	a) Uchwyt preformy pozwalający na centryczne mocowanie szklanej preformy światłowodowej o średnicy zewnętrznej z zakresu 20-22mm w łożyskowanym, obrotowym gnieździe wraz z silnikiem elektrycznym prądu stałego oraz sterownikiem i układem przeniesienia napędu pozwalającymi wprawić w ruch obrotowy preformę światłowodową z prędkością obrotową z zakresu 0-3100 RPM. Sterownik musi pozwolić na zadanie wybranej prędkości oraz realizować funkcję soft-startu oraz soft-stopu, a więc nie dopuścić do zbyt szybkiego rozpędzenia oraz zatrzymania ruchu obrotowego preformy (przyspieszenie i opóźnienie maksymalne na poziomie 10 RPM/s2). Uchwyt preformy światłowodowej musi posiadać uszczelnienie pozwalające podawać mieszaninę gazów obojętnych pod ciśnieniem 0,03 Mpa do środka obracającej się preformy. Uszczelnienie gazowe musi posiadać szybkozłączkę pneumatyczną do podłączenia plastikowej rurki fi 6mm.

	
	b) Zmotoryzowany stolik X-Y pozwalający na pozycjonowanie uchwytu preformy światłowodowej o którym mowa w punkcie a), w dwóch osiach poziomych X-Y. Minimalny zakres ruchu w każdej z osi wynosi 25mm, a rozdzielczość ustawienia pozycji w każdej z osi nie może być gorsza niż 0,02mm. Stolik musi być wyposażony w wyłączniki krańcowe które ograniczą ruch stolika w obu osiach z obu krańców dozwolonego zakresu ruchu. Stolik X-Y musi posiadać sterownik umożliwiający 2 tryby pracy:

-  ręczne sterowanie stolikiem X-Y za pomocą joysticka 2-osiowego;
- automatyczne centrowanie preformy światłowodowej w dwóch osiach poziomych X-Y w sprzężeniu z laserowym czujnikiem położenia preformy firmy Anritsu, model M551A/B, będącej w użytkowaniu przez Zamawiającego.

	
	c) Układ ruchu pionowego pozwalający na pozycjonowanie stolika X-Y (o którym mowa w punkcie b) z zamontowanym uchwytem preformy o którym mowa w punkcie a) w pionowej osi Z. Układ ruchu pionowego musi zostać oparty o podajnik preform światłowodowych oraz o serwomotor AC M2n 0090-4/1-3 które są zainstalowane w istniejącym układzie w siedzibie Użytkownika/Zamawiającego. Wymieniony wyżej podajnik musi zostać wyposażony w wyłączniki krańcowe które ograniczą ruch układu ruchu pionowego z obu krańców dozwolonego zakresu ruchu. Zakres ruchu podajnika w osi pionowej wynosi 900mm. Układ ruchu pionowego musi posiadać sterownik pozwalający na zadanie prędkości posuwu podajnika pionowego w zakresie: 0-100mm/s, realizować soft-start oraz soft-stop i realizować zatrzymanie podajnika po najechaniu na wyłącznik krańcowy. Wykonawca zamówienia  zobowiązany jest do mechanicznej integracji silnika z podajnikiem zainstalowanym w siedzibie użytkownika.

	
	d) System pomiarowy parametrów ruchu. System pomiarowy musi pozwalać na ciągły odczyt parametrów ruchu opisanych poniżej:

-prędkość obrotowa preformy wyrażona w obrotach na minutę (RPM) z zakresu 0-3100RPM z dokładnością do 1RPM;
-prędkość posuwu podajnika pionowego wyrażona w mm/min z zakresu 0-100mm/min z dokładnością do 0,1mm/min;
-pozycja podajnika pionowego wyrażona w mm z zakresu 0-900mm z dokładnością do 0,01mm.
Wszystkie wymienione wyżej wartości muszą być mierzone i przedstawiane na wyświetlaczach w sposób ciągły. Każda mierzona wartość musi być wyświetlana jednocześnie na dwóch wyświetlaczach umieszczonych w odległości 6 metrów od siebie tak, aby odczyt każdej zmierzonej wartości był możliwy przez dwóch niezależnych operatorów. System pomiarowy musi umożliwiać zerowanie wyświetlanej pozycji podajnika pionowego przez jednego z operatorów i określanie pozycji aktualnej względem pozycji określonej przez operatora jako „zerowa”.

	
	e) System sterujący z panelem operatorskim i systemem bezpieczeństwa. 

System sterujący musi umożliwiać sterowanie pracą stanowiska poprzez:

-  możliwość włączenia i wyłączenia głównego zasilania całego stanowiska;
- możliwość zadawania prędkości obrotowej uchwytu preformy o którym mowa w punkcie a) za pomocą minimum 10-cio obrotowego pokrętła;
- możliwość sterowania ruchem stolika X-Y o którym mowa w punkcie b) za pomocą dwuosiowego joysticka oraz realizować funkcję samo-centrowania preformy w sprzężeniu z laserowym czujnikiem położenia preformy o którym mowa w punkcie b);
- możliwość zadawania prędkości posuwu podajnika pionowego o którym mowa w punkcie c) za pomocą minimum 10-cio obrotowego pokrętła;
- możliwość zerowania wyświetlanej pozycji podajnika pionowego (punkcie b) w systemie pomiarowym o którym mowa w punkcie d);
System sterujący musi posiadać system bezpieczeństwa z dwoma wyłącznikami awaryjnymi oddalonymi od siebie o 6 metrów i pozwolić na wyłączenie:

- posuwu podajnika pionowego w sposób natychmiastowy;
- obrotu preformy światłowodowej z zachowaniem soft-stopu;
- stolika X-Y w sposób natychmiastowy z rozłączeniem sprzężenia zwrotnego z miernikiem położenia preformy z zachowaniem ostatniej pozycji w obu osiach X-Y przez dwóch niezależnych operatorów.

System sterujący musi posiadać panel sterujący w formie panelu operatorskiego umożliwiający sterowanie całym stanowiskiem ruchowym z jednego miejsca, przez jednego operatora.

	
	Zamawiający wymaga by Wykonawca realizujący przedmiot zamówienia dokonał integracji mechanicznej, elektrycznej, sterującej wszystkich wymienionych części/podzespołów zestawu/stanowiska ruchowego. Końcowy montaż aparatury, jej pierwsze uruchomienie oraz szkolenie personelu musi odbyć się w siedzibie użytkownika w sposób wskazany przez Zamawiającego.

	
	Gwarancja: minimum 12 miesięcy

	
	Bezpłatny serwis gwarancyjny na czas trwania gwarancji:

- czas przystąpienia do naprawy (podjęcie działań naprawczych) przy zgłoszeniu usterki telefonicznie, faksem lub drogą elektroniczną nastąpi maksymalnie do 72 godzin od chwili zgłoszenia; 

- naprawa nastąpi w miejscu użytkowania aparatury;

- okres naprawy (przestój urządzenia od momentu zgłoszenia) wliczany jest do przedłużonego okresu gwarancyjnego;

- w przypadku konieczności wykonania naprawy poza miejscem użytkowania aparatury, Wykonawca zapewni na własny koszt odbiór urządzenia do naprawy i jego dostawę po dokonaniu naprawy.
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