Oznaczenie sprawy: PUB/81-2016/DOP-z                                                                             Załącznik nr 1 – Opis przedmiotu zamówienia


OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA

Przedmiotem zamówienia jest jednorazowa dostawa materiałów metalowych, wyrobów hutniczych i narzędzi warsztatowych do UMCS w Lublinie, w podziale na części.
Część 1: Dostawa wyrobów hutniczych.

	  1.  Kątownik stalowy hutniczy (stal zwykła St3SX) w odcinkach długości 3mb
       o następujących wymiarach i ilościach:


25 mm x 25 mm x 3 mm





–
18 mb (6 odcinków)


30 mm x 30 mm x 3 mm





–
18 mb (6 odcinków)
  2.  Płaskownik stalowy (stal zwykła St3SX) w odcinkach długości 3 mb
       o następujących wymiarach i ilościach:


25 mm x 5 mm






–
  6 mb (2 odcinki)

40 mm x 5 mm






–
  6 mb (2 odcinki)

  3.  Pręty ze stali kwasoodpornej 0H18N9T:
       − w odcinkach długości 2 mb,  o  następującej średnicy i ilości w mb:


ø  3 mm








  4 mb (2 odcinki)


ø  4 mm








  4 mb (2 odcinki)


ø  5 mm








  4 mb (2 odcinki)

ø  6 mm








  4 mb (2 odcinki)

ø  8 mm








  4 mb (2 odcinki)

ø 10 mm







                 4 mb (2 odcinki)

ø 12 mm







                 4 mb (2 odcinki)

ø 14 mm







                 4 mb (2 odcinki)

ø 16 mm







                 4 mb (2 odcinki)

ø 20 mm







                 2 mb (1 odcinek)

ø 25 mm







                 2 mb (1 odcinek)

ø 30 mm







                 2 mb (1 odcinek)

ø 35 mm







                 2 mb (1 odcinek)

ø 40 mm







                 2 mb (1 odcinek)

− w odcinkach długości 0,5 mb,  o  następującej średnicy i ilości w mb:

ø 50 mm







               0,5 mb (1 odcinek)

ø 60 mm







               0,5 mb (1 odcinek)

ø 80 mm







               0,5 mb (1 odcinek)

  4.  Profile stalowe zamknięte (stal zwykła St3SX) o grubości ścianki do 2 mm oraz
       w odcinkach długości 3 mb,  i o następujących wymiarach i ilościach:


20 mm x 20 mm







18 mb (6 odcinków)


30 mm x 20 mm







18 mb (6 odcinków)


40 mm x 20 mm







12 mb (4 odcinki)

Część 2: Dostawa materiałów metalowych.
  1.  Śruby ocynkowane z łbem sześciokątnym i z gwintem metrycznym na całej długości,

        w następujących rozmiarach i ilościach:

  M5 x 12 mm








  0,4 kg

  M6 x 12 mm;      M6 x 40 mm;      M6 x 60 mm;      M6 x 80 mm


               z każdej długości po 0,5 kg

  M8 x 20 mm;      M8 x 40 mm;      M8 x 60 mm;      M8 x 80 mm


               z każdej długości po 0,5 kg
  
        M10 x 20 mm;    M10 x 40 mm;    M10 x 60 mm;    M10 x 80 mm

               z każdej długości po 0,5 kg
 M12 x 40 mm;    M12 x 60 mm





z każdej długości po 0,5 kg

  2.  Śruby ocynkowane z łbem płaskim krzyżakowym i z gwintem metrycznym

       na całej długości, w następujących rozmiarach i ilościach:

  M3 x 12 mm;      M3 x 16 mm





            z każdej długości po 0,25 kg

  M4 x 10 mm;      M4 x 12 mm;
     M4 x 20 mm



            z każdej długości po 0,25 kg

  M5 x 10 mm;      M5 x 12 mm;
     M5 x 16 mm;      M5 x 60
                                             z każdej długości po 0,4 kg


  M6 x 16 mm;      M6 x 25 mm;
     M6 x 70 mm



             z każdej długości po 0,5 kg

  3.  Śruby ocynkowane z łbem stożkowym krzyżakowym i z gwintem metrycznym

       na całej długości, w następujących rozmiarach i ilościach:

  M3  x  8 mm;        M3 x 12 mm;      M3 x 40 mm




z każdej długości po 0,3 kg

  M5 x 12 mm;        M5 x 16 mm;      M5 x 20 mm;      M5 x 30


                 z każdej długości po 0,4 kg


  M6 x 20 mm;        M6 x 40 mm






z każdej długości po 0,5 kg
  4.  Śruby “białe – ocynk” imbusowe z łbem walcowym pod klucz ampulowy sześciokątny,

        i z gwintem metrycznym na całej długości, w następujących rozmiarach i ilościach:


   M3 x 10 mm;







                z każdej długości po 0,3 kg

   M4 x 16 mm;      M4 x 50 mm






z każdej długości po 0,3 kg

   M5 x 12 mm;      M5 x 40 mm;      M5 x 50 mm




z każdej długości po 0,4 kg


   M6 x 20 mm;      M6 x 50 mm;      M6 x 80 mm




z każdej długości po 0,4 kg
 
         M8 x 20 mm;      M8 x 40 mm;      M8 x 60 mm;      M8 x 80 mm
                               z każdej długości po 0,5 kg


   M10 x 20 mm;    M10 x 40 mm;    M10 x 60 mm;    M10 x 80 mm


z każdej długości po 0,5 kg

  5.   Nakrętki sześciokątne ocynkowane standardowe z gwintem metrycznym w ilości po 0,5 kg z każdego 
        następującego rozmiaru:    
 M5;
M6;
M8.


6.   Podkładki ocynkowane pod nakrętki:

   standardowej średnicy:


   M4;      M5;      M6






            po 0,3 kg z każdego rozmiaru,

   M8;      M10;    M12






            po 0,5 kg z każdego rozmiaru,

   o średnicy zewnętrznej powiększonej (duże):


   M4;      M5;      M6






              po 0,3 kg z każdego rozmiaru,

   M8;      M10;    M12






              po 0,5 kg z każdego rozmiaru,
Część 3: Dostawa farb i innych artykułów
  1. Rozpuszczalnik NITRO w kanistrach 5-litrowych



−

50 litrów
  2.  Środek WD 40 w sprayu w pojemnikach 450 ml



− 

  2 pojemniki
3. Farba nitro w puszkach 1-litrowych o następujących kolorach i ilościach:

biała








−

  5 litrów
czarna








−

  5 litrów
niebieska,   zielona,   czerwona,    żółta,    brąz,


   −    z każdego koloru po 2 litry
czerwona tlenkowa (podkładowa)





−

  5 litrów
Część 4: Dostawa narzędzi, akcesoriów do narzędzi i innych materiałów.
	
	
	
	


  1.  Ściernica czerwona (rozmiar: 200 mm x 20 mm x 32 mm) ceramiczna płaska do szlifierki
−

 2 sztuki 
  2.  Tarcza tnąca do metalu ( gumówka) o następujących rozmiarach i w ilościach:

Φ115 mm  x 1 mm x  22,23 mm 






−

30 sztuk
Φ115 mm  x  3 mm x  22,23 mm






−

10 sztuk
Φ350 mm  x  3,5 mm x 32 mm






−

  5 sztuk
  3.  Brzeszczoty cienkie do metalu w wykonaniu HSS-Bimetal (np. Zebra lub Simonds)

−

20 sztuk
  4.  Emulsja (olej) emulgująca do obróbki metali Emulgol ES-12,  kanister  20 litr

−

 1 sztuka
  5.  Elektrody wolframowe do spawania TIG – Φ 2,4 mm x175mm (czerwona),

      w opakowaniu (w paczce 10 sztuk elektrod)





−

  1 paczka
  6.  Klucze płasko-oczkowe "10"  i  "13"  (do śrub metrycznych) jako komplet   

−

  2 komplety
  7.  Lut srebrny otulony Lag 44 w laskach Φ 2,0 mm x  500 mm 



−

  5 lasek
8. Pasta polerska uniwersalna zielona w tubie





−

  1 tuba
9. Tarcza diamentowa o rozmiarze  150 mm x 10 mm x 32 mm



−

  1 sztuka
10.  Materiały ścierne  w arkuszach 230 mm x  280 mm:
−  papier  ścierny wodoodporny w arkuszach
     o następujących gradacjach (granulacjach) i w ilości: 
      P800;    P 500;   P300;   P 240;   P120;   P80 


−
po 10 sztuk z każdej gradacji  (granulacji)

−  płótno ścierne w arkuszach o gradacji  (granulacji):
80;     60

−    
po 10 sztuk z każdej gradacji  (granulacji)

11. Ściernica listkowa nasadzana 165 mm x 50 mm x 44 mm

       z płótna ściernego o  gradacji (granulacji) P 60




−

  2 sztuki
12. Piła taśmowa bimetalowa do metali kolorowych, o szerokości 19 - 20 mm
      i długości po obwodzie 3300 mm, z zębami hakowymi i rozwiedzeniu zębów standardowym, w tym:

      − z drobnym zębem typu L NPMf  20 / 0,9 / 10 – 14  



−

  3 sztuki


      − z  grubym zębem typu L NPMf  20 / 0,9 / 4 – 6




−

  3 sztuki


13. Szczotka ręczna druciana 6 rzędowa z rączką drewnianą



−

  2 sztuki
14. Wiertła do metalu ( Nwka ) w ilości  po 10 sztuk z każdej, wymienionej niżej średnicy  {mm}:

Φ 1,0;
Φ 1,1;
Φ 1,5;
Φ 2,4;
Φ 3,0;
Φ 3,1;
Φ 3,5;    Φ 4,0;
Φ 4,3;
Φ 4,4;
Φ 4,5;
Φ 4.9;
Φ 5,2;

15. Wiertła do metalu ( Nwka ) w ilości po 5 sztuk z każdej, wymienionej niżej średnicy  {mm}:

Φ 7,0;
Φ 7,1;
Φ 7,2;
Φ 8,0;
Φ 9,0;
16. Komplet ręcznych ( pod klucz ) gwintowników i narzynek metrycznych (M 2 do M 6) w etui
     −
        3 komplety
       W zestawie powinny być następujące gwintowniki i narzynki ze stali HSS,

       nacinające gwint o rozmiarze:  M2,  M3,  M4,  M5,  M6.

       Każdy rozmiar gwintownika powinien być 3-elementowy i składać się z gwintownika:
       wstępnego, pośredniego i wykańczającego

17. Preparat do gwintowania TEREBOR 250ml (pojemnik)



−
         4 pojemniki
18. Miarki zwijane metalowe o długości 5m





−
             2 sztuki
19. Noże tokarskie –  po 2 sztuki z każdego niżej podanego typu:
       NNBe 10 10 SW 7M ;
NNBe 16 16 SK5;

NNBe 20 20 S20;

NNBe 20 20  SW 18;
       NNPa 10 10;

NNPa 16 10 SW 7 M;
NN Zc 10 10;

NNZc 16 16 SK5 Z;
20. Noże tokarskie –  po 1 sztuce  z każdego podanego niżej typu:

      NNWb 08 08 SW7 M;
NNWb 10 10 SW 7 M;
NNWb 12 12 SW 7 M;

      NNWb 16 16;

NNPa 20 12 SK 5;

NNPe 20 12;
NNZc 16 16 S 30

21.  Frez trzpieniowy dwuostrzowy (palcowy – dwupiórowy) z chwytem walcowym, do rowków na wpusty,

      po 2 sztuki  z każdej niżej wymienionej średnicy [mm]:


	    Ø 3;
	    Ø 4;
	    Ø 5;
	    Ø 6;
	    Ø 12;
	    Ø 16;


22.  Frez trzpieniowy walcowo-czołowy czteroostrzowy, krótki (palcowy – czteropiórowy) z chwytem walcowym,
       po 2 sztuki  z każdej niżej wymienionej średnicy [mm]:
	Ø 12;
	Ø 16;
	Ø 20;


23.  Pasta (preparat) ANTOX 71E  w pojemniku 2 kg do trawienia stali kwasoodpornej

       i nierdzewnej po spawaniu






−
1 pojemnik
24.  Wkrętak płaski  5,5 x 100 (szerokość i długość robocza) z końcówką magnetyczną

− 
1 sztuka

25.  Wkrętak krzyżakowy  PH 2 x 125  z końcówką magnetyczną



−
1 sztuka
26.  Pilniki iglaki do metalu w komplecie (etui) o następujących cechach:


−
3 komplety
Materiał narzędzia:
 
stal hartowana
Materiał rękojeści:
 
drewno

Ilość pilników:
 
6

Kształt przekroju pilnika: 

kwadratowy, okrągły, półokrągły, płaski, płaski zbieżny, trójkątny

Długość części roboczej:   

100mm

Długość całkowita:

170 mm 
Np.  Komplet prod. CARL KAMMERLING TO120P

          (  http://www.tme.eu/pl/details/ck-120p/pilniki-skrobaki/carl-kammerling/t0120p/  )
27.   Drut spawalniczy do TIG o średnicy Ø  2 mm, typu 308 Lsi



−
  5 kg
Informacje dodatkowe:

I. Zamawiający dopuszcza możliwość zaoferowania produktów równoważnych. Przez podanie w opisie przedmiotu zamówienia nazw własnych produktów będących przedmiotem zamówienia (lub linków pozwalających na identyfikację produktów), Zamawiający określa minimalne parametry techniczne, cechy użytkowe oraz jakościowe, jakim powinny odpowiadać produkty równoważne, aby spełniały stawiane wymagania. 

Poniżej opisana definicja równoważności odnosi się do produktów wymienionych z nazwy lub opisanych za pomocą numerów katalogowych w załączniku nr 1.
Zaproponowane przez Wykonawców w ofercie produkty równoważne muszą posiadać parametry jakościowe, fizykochemiczne, eksploatacyjne i techniczne (wielkość opakowania i jego rodzaj, konsystencja i skład surowcowy produktu itp.) nie gorsze niż produkty wyszczególnione przez Zamawiającego  w załączniku nr 1 – Opisie przedmiotu zamówienia.
Oznacza to, że produkt równoważny musi spełniać minimalne parametry w stosunku do referencyjnych określonych w dokumentach producenta/dostawcy takich jak: karty katalogowe, karty charakterystyk.

Wykonawca, który w ofercie powoła się na zastosowanie produktów równoważnych, jest obowiązany:

1) wykazać, że oferowane przez niego produkty spełniają wymagania określone przez Zamawiającego, poprzez dołączenie do oferty (w formie elektronicznej na nośniku danych) specyfikacji produktów równoważnych w formie certyfikatu, karty katalogowej lub dokumentu równoważnego,

2)   wpisać nazwę producenta, numer katalogowy i nazwę produktu równoważnego w formularzu ofertowym (załącznik nr 2  do ogłoszenia),

ponadto na żądanie Zamawiającego:

3)  wykazać, że zaoferowany produkt równoważny spełnia wymagania pozwalające na kontynuację badań naukowych Zamawiającego bez konieczności wykonywania dodatkowych czynności czy procedur sprawdzających jego jakość, w tym np. kalibracji urządzeń,

4)  wykazać, że zaoferowany produkt równoważny nie spowoduje zwiększenia kosztów z tytułu nabycia dodatkowych materiałów zużywalnych.

Wszelkie czynności i koszty związane z potwierdzeniem spełniania przez ofertę równoważną parametrów jakościowych spoczywają na Wykonawcy. Jednocześnie Wykonawca ponosi wszystkie koszty związane z niepożądanymi dla Zamawiającego konsekwencjami dostarczenia produktów równoważnych, w szczególności koszty dostawy pełnowartościowych oryginalnych produktów.
II. Dostawca zobowiązuje się dostarczyć przedmiot zamówienia  w terminie do 30 dni  od dnia udzielenia zamówienia. W przypadku zmiany terminu dostawy, Wykonawca poinformuje o tym Zamawiającego.
III. Termin i warunki płatności: zapłata za przedmiot umowy będzie dokonana na podstawie  prawidłowo wystawionej  faktury VAT, w terminie 30 dni od daty otrzymania faktury, w formie przelewu.

IV.   Wykonawca na własny koszt i ryzyko zapewni transport oraz rozładunek we wskazanym miejscu: 
Uniwersytet Marii Curie - Skłodowskiej

Wydział Matematyki, Fizyki i Informatyki
Instytut Fizyki  - Warsztaty Mechaniczne
Pl. Marii Curie – Skłodowskiej 1, 20-031 Lublin

Osoba do kontaktu: Pan Eugeniusz Stępień, tel.: 81 537 62 30.
V. Wykonawca udzieli gwarancji producenta na przedmiot zamówienia.
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