SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-01
PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE ORAZ ROBOTY ZIEMNE
CPV 45100000-8

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczaca wykonania i
odbioru robét przygotowawczych terenu pod wykonanie postumentu dla popiersia zlokalizowanego w
Lublinie przy ul.Radziszewskiego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych, w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
przygotowanie terenu pod budowe, zorganizowanie placu budowy, wykonanie rozbiérek okreslonych w
projekcie budowlanym oraz wykonanie wykopow pod tawy fundamentowe.

W zakres tych rob6t wchodza;

- ogrodzenie terenu budowy i oznakowanie stosownymi tablicami informacyjnymi

- wytyczenie i oznakowanie drég dojazdowych do budowy

- usuniecie wierzchniej warstwy gleby — humusu

- podsypki z piasku zwykiego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi
oraz z OST.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowa, SST

i OST oraz poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogrodzenie placu budowy

- petne przesta ogrodzeniowe ( blacha trapezowa, deski drewniane, ptyta OSB itp.)

- stupki ogrodzeniowe drewniane lub stalowe

2.2. Zabezpieczenie isthiejgcego budynku

- konstrukcja daszkéw nad wejsciami drewniana (stupy i blaty dachowe)

2.3. Podsypki z piasku

- na podsypki nalezy stosowac piasek zwykty, zageszczony do Is>= 0,98

2.4. Obsypka $cian fundamentowych

- na obsypki nalezy stosowac¢ grunt rodzimy pochodzacy z wykopu, zageszczony do Is>= 0,98

3. Sprzet

Do wykonania rob6t wyszczeg6lnionych w niniejszej SST moze by¢ uzyty dowolny sprzet spetniajacy
wymagania okreslone w OST.

4. Transport

Transport materiatdw z rozbiérki oraz ziemi z wykopow dowolnym $rodkiem transportu zgodnie z
wymogami zawartymi w OST. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5.  Wykonanie rob6t

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- usuna¢ 30 cm wierzchnig warstwe gruntu w obszarze projektowanej rozbudowy

- urodzajng glebe zgromadzi¢ na hatdzie i wykorzystac jg do rekultywacji terenu po zakonczeniu budowy

- zdemontowac istniejgcqg instalacje elektryczng, teletechniczng, wodno-kanalizacyjng oraz centralnego
ogrzewania zamontowang na elementach budynku przeznaczonych do rozbiérki.

5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz.
401)

w sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

5.2.1. Fragment obiektu kubaturowego

1) Stropodach, kominy wentylacyjne i $ciany attykowe rozbiera¢ recznie. Materiat poza obreb budynku
znosic¢ lub spuszczac¢ rynnami w sposéb bezpieczny dla otoczenia. Materiaty posegregowac tzn. oddzieli¢
materiaty nieuszkodzone do gruzu i materiatéw izolacyjnych oraz przewiez¢ na miejsce skladowania.

2) Stropy, s$ciany i posadzki rozebra¢ recznie. Materialy posegregowac¢ tzn. oddzielic materiaty
nieuszkodzone do gruzu i materiatéw izolacyjnych oraz przewiez¢ na miejsce sktadowania.




3) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do odzysku wyku¢ z
otwordw, oczyscic, i sktadowac.

5.3. Roboty ziemne

Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdéw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi
podanymi

w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji
wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkoéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
Tolerancje wykonywania wykopow - dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynoszg 10 cm.
5.3.1. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu wokét wykopu.

2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.3.2. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

2) Przed rozpoczeciem ukladania poditoze powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych.

3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.

4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.

5) Wskaznik zageszczenia podkiadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0, 98 wedtug préby normalnej
Proctora.

5.3.3. Warunki wykonania zasypki

1) Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2) Zasypanie wykopéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robét.
3) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatdw
budowlanych

i Smieci.

4) Ukladanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami. 0,40m - przy
zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

5) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,98 wg proby
normalnej Proctora.

6) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb nic powodujacy
uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jako s$ci rob6t

Wymagania dla robdét rozbiérkowych, przygotowawczych i ziemnych podano w punktach od 5.1. do 5.3
SST.

Kontrola, jakosci przeprowadzonych rob6t bedzie polega¢ na sprawdzeniu czy roboty spetniajg standardy
okreslone

w niniejszej SST, OST oraz w projekcie budowlanym.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa;

- Rozbidrki elementéw budynku - [m?]

- Roboty ziemne - [m?]

8.  Odbidr robot

Wszystkie roboty rozbiérkowe i ziemne podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbidr robét nastgpi na podstawie protokotow odbioru robét.

9. Podstawa pfatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST (kod CPV 45215210-2).

Ptaci sie za wszystkie czynnosci zwigzane z robotami wykonanymi zgodnie z wymaganiami podanymi w
punkcie 5 niniejszej SST i odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7
niniejszej SST.

Podstawg ptatnosci beda ceny jednostkowe poszczeg6lnych pozycji zawarte w kosztorysie ofertowym,
bedacym zalacznikiem do umowy.

10. Uwagi szczeg6towe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. llosci robét rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-02
BETONOWANIE
CPV 45262300-4
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegoétowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczaca wykonania i
odbioru robét zbrojarskich i betoniarskich przy wykonaniu postumentu dla popiersia zlokalizowanego w
Lublinie przy ul.Radziszewskiego.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie betonowych i zelbetowych elementéw konstrukcji zaprojektowanych w projekcie budowlanym.
W zakres tych robot wchodzi:
- wykonanie bloku zelbetowego
- pozostate roboty betonowe i zbrojarskie wynikajace z projektu budowlanego
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sag zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi
oraz z OST.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowa, SST
i OST oraz poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty.
2,1. Stal zbrojeniowa.
1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej:
A-IlIN - wgPN-ISO 6935-2 - RB 500W
A-IlIN - wg DIN 488 - BSt500S
2) Wady powierzchniowe.
* Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
* Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$
0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.
3) Odbidr stali na budowie.
* Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytwaércy,
- Srednice nominalng,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
* Cechowanie wigzek i kregobw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.
* Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretbw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen,
- odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na
1 m dlugosci preta.
* Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem
wg wymiaréw i gatunkéw.
5) Badanie stali na budowie.
- Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac¢
laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia, jakosci (atestu),
- hasuwajg sie watpliwosci, co do jej wkasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,




- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2. Beton konstrukcyjny

- C20/25 (B25) dla wykonania wszystkich elementéw konstrukcji budynku.

Beton z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie

2.3. Beton do wykonania podktadéw betonowych

Beton kl. C8/10 (B10) z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

3. Sprzet.

Do wykonania rob6t wyszczeg6lnionych w niniejszej SST moze by¢ uzyty dowolny sprzet spetniajacy
wymagania okreslone w OST.

4. Transport.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego

Gotowe mieszanki betonowe powinny by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

llos¢ gruszek nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betony oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

- 90min przy temp. otoczenia +15°C

- 70min przy temp. otoczenia +20°C

- 30min przy temp. otoczenia +30°C

Transport materiatéw winien odbywaé sie w sposéb niepogarszajacy, jakos¢ materiatéw i zgodnie z
wymogami producenta. Materialy i elementy moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu
spetniajgcymi wymagania okreslone w OST. Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5.  Wykonanie robét.

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

- Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw
rdzy, kurzu i blota,

- Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

- Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wihasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

- Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane.

- Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264:2002.

- Laczenie pretdw nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

- Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

- Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

- Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytwaérczych

i montazowych.

- Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

- Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.

- Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretdw oznaczonego w
projekcie.

- Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podkladkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

5.2. Wykonywanie robét betoniarskich.

- Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1: 2003 i PN-63/B-
06251.

- Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.




- Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0, 75 m od powierzchni, na ktorg
spada.

W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokoéci 8,0 m).

- Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora
powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

* w fundamentach i korpusach podp6r mieszanke betonowsg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociaggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

* warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

* przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy ukfada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy.

W plytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych goéra i dotem nalezy stosowac¢ belki wibracyjne.

5.2.2. Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy
nie wiekszej niz 0, 65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;j.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na glebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig

i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowac¢ powoli w stanic
wibrujacym.

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1, 4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35+0,7 m.

- Belki wibracyjne powinny byé stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt i charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

- Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosciiod 1, 0
do 1, 5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie
powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

5.2.3. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byé uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku
naprezen gtéwnych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

* Usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostalego
szkliwa cementowego.

* Obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezpos$rednio przed rozpoczeciem betonowania.

* W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20C to czas trwania przerwy nie powinien przekrac za¢ 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

5.2.4. Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1: 2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikow badan dotyczacych, jakosci betonu i stosowanych materiatow.

5.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

1) Temperatura otoczenia

- Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5C, zachowuj ac warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej z odpowiednimi dodatkami chemicznymi o
temperaturze +20C

w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie, co najmniej 7
dni.

2) Zabezpieczenie podczas opadow




Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

- Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci, co najmniej 15 MPa.

- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa. powinno byé zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0C w okresie twardnienia betonu nale zy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukciji.

5.2.6. Pielegnacja betonu

1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

- Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem

i nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5C nale zy nie pézniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ ja, co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie, co najmniej 3 razy na dobe).

- Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
laczyt

Z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnosnie, jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzenia". i drganiami.

2) Okres pielegnaciji

- Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczac¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

- Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63 r -06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

5.2.7. Wykanczanie powierzchni betonu

1) Rownos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagani;

- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rdwne, bez zagtebien i nie miec-ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

- pekniecia sg niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia, na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
Sciany,

- rébwnos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia powinny by¢ wieksze niz 2 mm,

2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupeti¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac, aby
otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez peknie¢ i poréw.

- wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lek-;, wyszczotkowac
wilgotng szczotkg, aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.3. Wykonanie warstw podktadowych z betonu.

Przed przystgpieniem do ukifadania podktadu betonowego nalezy sprawdzi¢ podifoze pod wzgledem
stopnia zageszczenia i nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne byé réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggly z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jako sci.

Kontrola, jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi
wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Kontrola, jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem i podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty betonowe podlegajg odbiorowi.




7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowa zbrojenia jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ () zmontowanego zbrojenia, tj. taczng diugosé
pretéw poszczegoélnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

W obmiarze nie uwzglednia sie zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretow

o $rednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

Jednostkami obmiaru rob6t betonowych sa;

- 1 m® wykonanej konstrukcji zelbetowej i betonowe;.

- 1 m® wykonanego podkfadu betonowego

8.  Odbidr robot.

Wszystkie roboty objete niniejsza SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru koncowego - wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu — wg Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

8.2. Odbidr zbrojenia.

- Odbiér deskowania i zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

- Odbior powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia i deskowania z rysunkami wykonawczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w
poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz i diugosci zakotwien pretéw oraz
mozliwosci otulenia pretéw betonem zgodnie z projektem technicznym.

9. Podstawa ptatno $ci.

1) Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie

i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego

w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robét z odpadéw
zbrojenia

i usuniecie ich poza teren robat.

2) Ptaci sie za roboty betonowe wykonane w jednostkach podanych w p. 7. Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworow,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiérka deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

3) Pfaci sie za ustalong ilo$¢ m® betonu podktadowego wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije; wyréwnanie
podtoza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.
Podstawg ptatnosci bedg ceny jednostkowe poszczegélnych pozycji zawarte w kosztorysie ofertowym,
bedacym zatacznikiem do umowy. Ogdlne zasady rozliczania i ptatnosci okreslono w OST.

10. Przepisy zwi gzane.

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN .196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:J990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-08
TYNKOWANIE
CPV 45410000-4
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zewnetrznych przy wykonaniu postumentu dla popiersia zlokalizowanego w Lublinie przy
ul.Radziszewskiego
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego:
- Tynki wewnetrzne:
*Tynki cementowo-wapienne
*Tynki gipsowe
- Okfadziny $cienne wewnetrzne.
- Tynki zewnetrzne
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty.
2.1. Woda
Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mul.
2.2. Piasek
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
Srednioziarnisty
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
- Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy parnstwowe;j.
- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objeto$ciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.4. Ptytki ceramiczne
2.4.1Klasy nasigkliwosci wodnej ptytek ceramicznych
Nasiagkliwos¢ ptytek ceramicznych to parametr, ktory okresla porowatos¢ materiatu. Zasada jest taka, ze im
ta porowatos¢ wieksza, tym plytka jest bardzie podatna na wsigkanie wody. Ze wzgledu na poziom
nasigkliwosci, ptytki dzielimy na trzy grupy:
e Grupal

Nalezg do niej ptytki o nasigkliwosci ponizej 3%. Nadajg sie w zasadzie do kazdego rodzaju

powierzchni, zarébwno na $ciany, jak i na podtogi. Nie ma znaczenia, czy sg to powierzchnie

wewnatrz pomieszczenia czy na zewnatrz. Nie ma znaczenia takze temperatura, gdyz phytki |




grupy dobrze znosza réwniez temperatury ujemne. Produkuije sie je jako szkliwione, nieszkliwione,
nieszkliwione polerowane, ciggnione oraz prasowane.

e Grupall
Nalezg do niej plytki o nasigkliwosci od 3% do 10%. Nadajg sie do wyktadania zaréwno $cian, jak i
podidg. Plytki ceramiczne grupy Il moga by¢ odporne na mréz, jednak informacja o tym musi byé
wyraznie wskazana na opakowaniu.

e  Grupalll
Najpopularniejsza grupa ptytek o nasigkliwosci od 10% do 20%. Nadaje sie zarébwno na podiogi,
jak i na sciany. Mozna je jednak klas¢ jedynie wewnatrz budynkow.
2.4.2. Klasy $cieralnosci ptytek ceramicznych
Piytki ceramiczne, zresztg jak kazdy inny materiat, ktéry ktadziemy na podtogi, z czasem — w wyniku
uzytkowania — $cierajg sie. Na jednych $lady widoczne sg wczesniej, na innych rysy pojawiajg sie pézniej.
Od czego zalezy poziom zuzycia ptytek ceramicznych? Chodzi rzecz jasna o material, z ktérego zostaty
wykonane oraz od tego, czy zostat on pokryty szkliwem czy tez nie. Aby nie rozczarowac sie po zakupie i
potozeniu ptytek ceramicznych na poditoge tazienki warto zapozna¢ sie z poszczegdinymi oznaczeniami,
tzw. klasami $cieralnosci.
Scieralnos¢ ptytek ceramicznych mierzona jest klasami $cieralnosci od | do V metoda PEI wg normy PN-
EN 154 oraz I1SO. Polega ona na okresleniu ilosci obrotow urzadzenia $cierajgcego powierzchnie
szkliwionej ptytki. Po takim zabiegu uwidaczniajg sie na szkliwie trwate slady tarcia. W ramach kazdej klasy
istnieje jednak duza rozpietos¢ obrotéw, dlatego uzywa sie czesto okreslen: staba trojka, mocna tréjka,
staba czwoérka, mocna czwérka itp.
e Klasal
Zdecydowanie najstabsza klasa ptytek ceramicznych jest klasa I, ktéra wskazuje zuzycie przed
wykonaniem 150 obrotoéw. Nadaja sie do pomieszczen, w ktérych chodzimy albo na boso, albo w
miekkich kapciach. Kladzie sie je na podiogi w pokojach oraz sypialniach.
+ Klasall
Kolejna klasa jest klasa Il (150-600 obrotow). Dobrze sprawdzaja sie na podtogach tazienek, gdyz
sq dos¢ odporne na pojawiajace sie niewielkie ilosci piasku z nieco bardziej solidnych butow.

« Klasalll
Sa to ptytki (600-1500 obrotéw), ktére stosuje sie w miejscach, w ktérych dos¢ duzo sie chodzi w
obuwiu
o twardej (ale nie metalowej) podeszwie. Sa to np. kuchnie i korytarze.

e KlasalV

Nastepna klasa jest juz duzo odporniejsza (do 12000 obrotéw). Ptytki te nadajg sie do potozenia w
miejscach, w ktérych odbywa sie dos¢ czesty ruch, jednak ilos¢ materiatdw Scierajacych jest
niewielka. Sag to np. pomieszczenia handlowe, hotele, salony sprzedazy.
« KlasaV
Najbardziej solidna natomiast jest klasa V (powyzej 12000 obrotow). Ptytki ceramiczne klasy V
ktadzie sie w tych miejscach, ktére narazone sg na nieustanny ruch, a ilos¢ wnoszonych
zanieczyszczen jest znaczna, np. centra handlowe, hale lotniskowe, sale hotelowe.
2.4.3. Parametry wskazujgce stopien antyposlizgowosci ptytek ceramicznych
Antyposlizgowos¢ to jeden z najistotniejszych parametrow. Szczegdlnie jesli chodzi o plytki tazienkowe,
ktére sg szczegblnie podatne na osadzanie sie na nich wody. Jesli z tazienki bedg korzysta¢ mate dzieci, to
ten parametr jest naprawde istotny. Ptytki antyposlizgowe to te, ktére majg oznaczenia od R9 do R13.
Wskaznik ponizej R9 oznacza ptytke, ktéra nie jest antyposlizgowa. Podczas podejmowania decyzji o
fakturze plytek, warto pamietaé, ze kafelki
z wklestosciami i wypuktosciami sg bardziej antyposlizgowe, anizeli ptytki zupetnie gtadkie.
2.4.4. Parametr, ktéry wskazuje na odpornos¢ ptytek ceramicznych na $rodki chemiczne
W tazience uzywamy czesto srodki chemiczne do czyszczenia poszczegdélnych elementéw armatury.
Dlatego tez warto pamietac, by ptytki ceramiczne, ktére chcemy zastosowac w tazience byty odporne na
dziatanie detergentéw. Odpornosé na nie ocenia sie w skali od 1 do 5. By ptytki do tazienki nie ulegty
zniszczeniu po potraktowaniu ich srodkiem chemicznym, wskaznik odpornosci musi by¢ co najmniej 3.
2.4.5. Rodzaje ptytek
Najbardziej popularnymi i najczesciej polecanymi przez profesjonalistow sa ptytki ceramiczne. Wsrdd nich
wyrdzniamy nastepujace typy:
e Terakota
To ptytki szkliwione. Ich powierzchnia jest albo gtadka, albo fakturowana. Proces powstawania tego
rodzaju ptytek odbywa sie w dos¢ wysokiej temperaturze, dzieki czemu charakteryzujg sie niskg
nasigkliwoscig wodng. Terakota jest mocna i odporna na uszkodzenia mechaniczne, dlatego tez
uzywa sie jej gtéwnie do wykonczenia podtog.
e Gres
To plytki, ktore wykonuje sie z drobno zmielonego kwarcu, kaolinu, skaleni. Wypala sie je
jednorazowo




w bardzo wysokiej temperaturze, dzieki czemu nalezg do jednych z najmocniejszych rodzajow
pitytek. Sg odporne na Scieranie, plamy oraz dziatanie srodkéw chemicznych. Wygladem
przypominajg marmur, trawertyn i granit. Najczesciej stosuje sie je jako wykohczenie podtogi,
jednak nie ma przeciwwskazan, by uzywac je na sciany. Jednym Z czotowych producentéw gresu
jest firma Opoczno.
e Glazura
To plytki, ktére stosuje sie wytacznie na Sciany. Pokryte sg warstwa szkliwa. To od jego rodzaju
oraz grubo$ci zalezy wyglad, stopien potysku, kolor oraz dekoracja ptytki. Glazura jest stosunkowo
krucha
i cienka.
*  Klinkier

To materiat niezwykle mocny i odporny na dziatanie uszkodzen mechanicznych. Ma bardzo
wysokie parametry techniczne. Wystepuje w roznych kolorach. Dobry zaréwno na podiogi, jak i na
sciany. Oferowany przez takich producentéw ptytek ceramicznych, jak Paradyz czy Opoczno.

Powyzsze parametry dla ptytek przeznaczonych do wbudowania okresli Inwestor lub Inzynier.

2.4.6. Fuaqi

Fugi wodoodporne i mrozoodporne, drobnoziarniste lub gruboziarniste w zaleznosci od szerokosci fug.

Kolorystyka fug wedtug uznania Inwestora.

2.5. Materiaty do tynkéw gipsowych

Tynk gipsowy Knauf MP 75 L - Standardowy tynk gipsowy lekki, tatwy w obrébce. Naktadany maszynowo

na roznego rodzaje podioza: beton komorkowy, pustaki ceramiczne i wapienno-piaskowe, podioza

betonowe, styropian. Ten ostatni wymaga zbrojenia siatkg Gitex. Tynk dostarczany w workach 30kg oraz w

silosach, ktore sprawdzajg sie szczegolnie przy realizacji duzych inwestycji.

Minimalna grubosé tynku: 8 mm

Srednie zuzycie: 8 kg/m2/10 mm

Podloza o duzej oraz zr6znicowanej chtonnosci (beton komdrkowy, silikat, mur mieszany, itp.) nalezy
zagruntowa $rodkiem gruntujgcym KNAUF Grundiermittel lub KNAUF Aufbrennsperre.

Lub alternatywnie:

Tynk Gipsowy Maszynowy Lekki Beta Dolina Nidy - przeznaczony jest do wykonywania wewnetrznych
jednowarstwowych tynkéw gipsowych w budownictwie mieszkaniowym, budynkach uzytecznosci publicznej
itp. Moze by¢ nanoszony zar6wno na $cianach i sufitach, w pomieszczeniach o normalnej wilgotnosci
powietrza, w tym rowniez w kuchniach i tazienkach. Przeznaczony jest do stosowania na podtozach z
elementéw ceramicznych, ceglty wapienno-piaskowej, z betonu zwyktego oraz komaérkowego. Tynk
dostarczany w workach 30kg oraz w silosach, ktére sprawdzajg sie szczegOlnie przy realizacji duzych
inwestycji.

Minimalna grubosé tynku: 8 mm

Srednie zuzycie: ok. 0,8 kg na 1 m? przy grubosci warstwy 1 mm.

Podtoza o duzej oraz zréznicowanej chtonnosci (beton komérkowy, silikat, mur mieszany, itp.) nalezy
zagruntowa
Srodkiem gruntujgcym Euro-Grunt 500.

2.6. Cienkowarstwowy tynk mineralny

Mineralny tynk cienkowarstwowy, wyprodukowany na bazie biatego cementu, wypetniaczy mineralnych i
kruszywa dolomitowego. Przeznaczony do recznego nakladania wewnatrz i na zewnatrz. Mozne byé
naktadany na wszystkich réwnych i nosnych podiozach budowlanych oraz na warstwach zbrojonych w
systemach ocieplen EOS

Z zastosowaniem ptyt z welny mineralnej lub styropianu.

Tynk o zwiekszonej elastycznosci, 0 wysokiej przepuszczalnosci pary wodnej i 0 wysokiej przyczepnosci
do podtozy mineralnych.

Faktura i granulacja:

BARANEK 1,5 mm; 2,0 mm; 3,0 mm

KORNIK 2,0 mm; 3,0 mm

3. Sprzet

Do wykonania rob6t wyszczeg6lnionych w niniejszej SST moze by¢ uzyty dowolny sprzet spetniajacy
wymagania okreslone w OST.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na srodowisko i jakosé wykonywanych robdét.




4. Transport

Materiaty mogag byé przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajacymi wymagania okreslone w
OST. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie, na jakosé robot i wkasciwosci przewozonych towardéw. Transport materiatéw zgodnie z
zaleceniami producenta.

5.  Wykonanie robét

5.1. Ogdine zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0C. W ni zszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane
tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego
mydlg lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢
woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréj warstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢é wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykonaé¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowac zaprawy
cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach
narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogodlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych

* Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do
réwnego

i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych okladzine nalezy mocowaé do dostatecznie
wytrzymatego podioza.

* Podtoze pod okladziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

* Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania muréw
budynku.

* Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania rob6t nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

* Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkéw i odcieni barwy, a przed
przystgpieniem do ich mocowania - moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

* Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5<C.

* Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego tub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci
taty dwumetrowe;j.

5.5. Wykonywanie tynkéw gipsowych

Tynki gipsowe w przeciwienstwie do tradycyjnych tynkéw cementowo-wapiennych naktada sie w jednej
warstwie. Efekt koncowy takiego tynku jest bardzo gtadki i nie potrzeba wiecej warstw. Dzieki temu
wykonanie takiego tynku jest tafisze oraz zajmuje mniej czasu.

Tynki gipsowe powinny by¢ naktadane $rednio po 3-4 miesigcach od zakonczenia budowy domu. Wazne
jest, aby $ciany osiadly. Nalezy réwniez pamietac¢ o tym, aby byly zakonczone wszelkie niezbedne
instalacje: przewody, przytacza.

Tynki gipsowe mozna uktada¢ wytacznie wewnatrz budynku. Z racji faktu, ze chtong one pare wodng nie
nalezy stosowaé ich w pomieszczeniach o statej, wysokiej wilgotnosci powietrza (np. taznie, sauny) -
przestajg wéwczas by¢ trwate. Tynk gipsowy moze by¢ uktadany w pomieszczeniach, ktérych wilgotnosé
powietrza nie przekracza 70% lub okresowo przekracza 70%.

Nalezy rowniez pamietac, ze tynkow gipsowych nie powinno sie uzywa¢ w miejscach narazonych na
uszkodzenia mechaniczne (piwnice, garaze), gdyz w odréznieniu od tynkéw cementowo-wapiennych sg
one podatne na uszkodzenia mechaniczne.

Grubos¢ zaprawy tynkarskiej nie powinna by¢ mniejsza niz 5 mm. Optymalnym rozwigzaniem jest 8-10
mm. Przy tynkowaniu technologig tynkéw gipsowych nalezy zaplanowac¢ prace tak, aby dane




pomieszczenie zostato zrobione bez przerw. Nie powinno sie tgczy¢ swiezego tynku ze stwardniatym.
taczenia moga by¢ wtedy widoczne, a nawet moga wystepowac pekniecia w tych miejscach.

Tynki gipsowe moga by¢ uktadane na 2 sposoby: recznie oraz maszynowo. Przy sposobie recznym zwykle
powierzchnie do otynkowania nie przekraczajg 50 m2. Do tynkowania maszynowego uzywane sg specjalne
agregaty tynkarskie.

Przez caly czas nakfadania tynku gipsowego oraz okresie jego schniecia temperatura w pokoju powinna
wynosic 5-25 stopni Celsjusza.

Najwazniejszy okres, na ktéry powinno sie zwréci¢ uwage jest pierwsza doba po wykonaniu tynku, kiedy
tynk konczy wigza¢. W tym czasie nalezy zadba¢, aby w pomieszczeniu nie byto zadnych przeciggoéw. Nie
mozna réwniez narazac¢ tynku na zbyt duze nastonecznienie i wysuszenie.

Po pierwszych 24 godzinach nalezy zadbac o odpowiednig wentylacje otynkowanego pomieszczenia, aby
tynk wysecht. Zwykle okres potrzebny na peine wyschniecie wynosi okoto 2 tygodnie. Po tym czasie tynk
gipsowy robi sie bialy i jest gotowy do wykonczenia - najczesciej jest to malowanie $cian lub tapetowanie.
5.6. Wykonywanie tynkow cienkowarstwowych mineralnych

Podtoze dla tynkéw cienkowarstwowych musi by¢ nosne (stabilne), czyste i suche. Powinno by¢ takze
réwne, pozbawione bruzd i zgrubien tynku. Nalezy starannie uzupetni¢ wszelkie ubytki, zwracajac
szczegOllng uwage na poprawnosé krawedzi i obrébki otworéw po kotwach rusztowania. Tradycyjny,
podktadowy tynk cementowy lub cementowo-wapienny powinien zwigza¢ w dostatecznym stopniu, a
wymagany, minimalny okres jego sezonowania mozna oszacowac przyjmujac jeden dzien dojrzewania na
kazdy milimetr grubo$ci warstwy. W przypadku bezspoinowych ocieplen podkiad zbrojony siatkg mozna
pokrywac tynkiem elewacyjnym nie wczesniej niz po 3 dniach od momentu wykonania podtoza.
Powierzchnie zapylone, zakurzone lub brudne, przed wykonaniem tynku nalezy skutecznie oczy$ci¢,
najlepiej wysokocisnieniowym strumieniem pary wodnej lub wody.

Podioza tynkarskie ostabione lub osypliwe nalezy wzmocnié gruntujgcym preparatem gteboko
penetrujgcym, natomiast w przypadku zbyt wysokiej lub nierbwnomiernej chtonnosci zagruntowaé gruntem
dyspersyjnym.

O ile producent nie zaleca inaczej, podtoze dla tynku nalezy pokry¢ warstwg posrednig (czesto mylnie
okreslang jako grunt) zwiekszajaca przyczepnos¢ pomiedzy warstwami i regulujaca chtonnosé podtoza.
Preparat warstwy posredniej dobieramy wylacznie na podstawie wskazan producenta tynku (powinna je
zawierac¢ karta techniczna tynku).

Suche mieszanki tynku nalezy mieszaé z czystg woda w ilosci zalecanej przez producenta, przy czym do
kolejno przygotowywanych partii tynku nalezy dodawacé te sama ilos¢ wody. Gotowe masy tynkarskie
starannie mieszamy przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta, unikajgc spienienia materiatu. Utrzymanie
jednorodnej konsystencji przygotowywanego materiatu zapewnia stosowanie tynkarskich mieszalnikow
Slimakowych.

W procesie przygotowania zapraw lub mas tynkarskich istotne jest zapewnienie czystosci stosowane;
wody, pojemnikéw i narzedzi. Warto pamietaé, ze dostarczane przez producenta zaprawy oraz masy
tynkarskie sg produktami praktycznie gotowymi do uzycia i pod zadnym pozorem nie nalezy do nich
dodawac¢ zadnych substancji chemicznych. Dopuszcza sie jedynie regulowanie konsystencji materiatu
przez dodatek wody okreslony w karcie technicznej tynku.

Wyprawe tynkarskg nalezy naktadac i rozprowadzaé na tynkowanej powierzchni przy uzyciu kielni i pac
tynkarskich ze stali kwasoodpornej. Bezposrednio po natozeniu warstwe wyprawy nalezy zaciera¢ pacami
z tworzywa sztucznego, gabki lub filcu, w zalezno$ci od przewidzianej faktury tynku.

Nalezy zapewni¢ wystarczajacq liczbe pracownikéw, a prace zaplanowaé na petnych powierzchniach,
najlepiej na wszystkich poziomach rusztowania réwnoczesnie. W przypadku elewacji o znacznych
wymiarach trzeba wyznaczy¢ linie styku poszczeg6lnych pdl roboczych. Wykonywanie tynku nalezy
prowadzi¢ nieprzerwanie do krawedzi tynkowanych powierzchni lub do wyznaczonych linii zmiany
kolorystyki. Dla uzyskania jednolitego efektu wszyscy pracownicy powinni stosowaé te sama technike,
narzedzia i kierunek zacierania, a postep tynkarzy na poszczegoéinych poziomach rusztowania nalezy
zsynchronizowac.

Tynk w takich miejscach nalezy wykancza¢ sukcesywnie, w miare zacierania powierzchni, nie odktadajac
tego na pdzniej. W trakcie realizacji rob6t elementy budynku sasiadujace z tynkowanymi powierzchniami
nalezy ostaniac,

a w przypadku ich zabrudzenia bezzwlocznie oczyszczac nie dopuszczajgc do stwardnienia zaprawy.
Tynki cienkowarstwowe mozna wykonywac¢ w zakresie temperatury powietrza od +5 do +25C . Nie
dopuszcza sie prowadzenia rob6t w czasie opadéw atmosferycznych, intensywnego wiatru oraz w
przypadku zapowiadanego w przeciggu 24 godzin spadku temperatury ponizej 0C . Nie wolno wykonywa ¢
tynku na elewacjach silnie nastonecznionych, a w okresie pierwszych 24 godzin jego dojrzewania elewacje
nalezy ostania¢ przed bezposrednim, intensywnym nastonecznieniem oraz opadami atmosferycznymi.

6. Kontrola jako sci.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do rob6t tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg
wykorzystywane do wykonywania robd4t oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podiozy.




6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych
przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw przez dostawce,
potwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej robét tynkowych,

opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz normami powotanymi w pkt. 2. niniejszej
specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podiozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,

¢) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe

Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania (skrobania)i dotyku,

e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,

f) chlonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnosé wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu. Swieze podktady z tynku
zwyktego podlegajg badaniom zgodnie z PN-70/B-10100. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z
wymaganiami podanymi

w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie robo6t tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej i instrukcji producenta mieszanki
tynkarskiej.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi

w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkéw pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystapic¢ nie pozniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robét
tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5C. Przed przyst gpieniem do badan
przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robét potwierdzaja, ze przygotowane
podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej SST,

b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadia ponizej
0<.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do poditoza nalezy przeprowadza¢ metoda podang w PN-85/B-
04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym
miotkiem (brak gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkéw gipsowych
sprawdzenie nalezy wykona¢ na

tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda. Przyczepno$é miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych
nalezy sprawdzi¢ za pomoca przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. préba
krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramow przy badaniu po
7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 gramow — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw
pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzac¢ miotkiem
Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej SST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw nalezy przeprowadzac na podstawie swiadectwa badania
wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkow.




W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m?
nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby podioze
zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci
zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z dokfadnoscig do 1 mm. Za
przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac wartos¢ $rednig pomiaru w
pieciu otworach. W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde
rozpoczete 1000 m? wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych.

Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca
ogledzin zewnetrznych. Gtadko$é powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku
dtonia. Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych rob6t malarskich nalezy sprawdza¢ w sposéb nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢ prébe
odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o ciezarze 250 gramoéw;
préba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikéw).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkdéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu
powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej SST. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z
wymaganiami podanymi w pkt. 5. niniejszej

specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w OST

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robot tynkowych

Powierzchnie tynkéw wewnetrznych scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci $cian
w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu
nad pomieszczeniem. Powierzchnie tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
w Swietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie stropdw zebrowych i kasetonowych
oblicza sie

w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow zewnetrznych $cian oblicza sie jako iloczyn diugosci $cian w rozwinieciu w stanie
surowym

i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do goérnej krawedzi $ciany, dolnej krawedzi gzymsu
lub goérnej krawedzi tynku, jezeli sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastréow, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potracaniu
powierzchni otworéw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkdw $cian, nalezy doliczy¢ powierzchnie
o$ciezy w stanie surowym.

8.  Odbidr robdt.

8.1. Odbidr podtoza

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po
dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé
zgodne

z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci laty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z
podtoza, pil$ni itp.,
— trwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.



9. Podstawa ptatno $ci.

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.

Okfadziny $cian.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- docinanie ptytek,

- ustawienie i rozbidrka rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypelnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebié,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkow,

- 0czyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwi gzane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Inne dokumenty, instrukcje i przepisy:

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, cze$¢4) Arkady,
Warszawa 1990r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes$é B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt
1: Tynki. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-10
MALOWANIE
CPV 45442100-8

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t malarskich wykonania postumentu dla popiersia  zlokalizowanego w Lublinie przy
ul.Radziszewskiego

w Lublinie.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie rob6t malarskich obiektu wg ponizszego.

Malowanie konstrukcji stalowych

Malowanie tynkow

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.




Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST

i poleceniami Inzyniera.

2.  Materiaty.

2.1. Farby budowlane gotowe.

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego

i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.1.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania

wydajnos¢ - 6-10 m?/dmé,

max. czas schniecia - 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

wydajnos¢- 15-16 m?/dm3,

max. czas schniecia - 8 h Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdéinego stosowania - biaty

- do wygtadzania podktadu pod powloki chlorokauczukowe,

- Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogoinego stosowania

2.1.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

wydajnos¢ - 6-10 m?/dm?,

max. czas schniecia - 24 h Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajnos¢ - 4,5-5 m?/dm?

czas schniecia - 24 h Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajnos¢ - 5-6 m3/dm3,

max. czas schniecia - 24 h Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajnos¢ - 6-8 m?/dm?

czas schniecia - 24 h Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnos¢- 1,2-1,5 m*/dm?

czas schniecia - 12 h

2.1.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-S1901:2002

wydajnos¢ - 6-8 m¥/dm?

czas schniecia - 12 h Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajnos¢ - 6-10 m?/dm?

2.1.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych. Wymagania dla farb:

- lepkos$¢ umowna: min. 60

- gestos$é: max. 1,6 g/cm?®

- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentow: max. 90 m

- czas schniecia powloki w temp. 20C i wilgotno sci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia
wyschniecia - max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw,

- grubos$¢-100-120 |im

- przyczepnos¢ do podioza - 1 stopien,

- elastycznos¢ - zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nic wykazuje peknie¢ lub odstawania od
podtoza,

- twardos$¢ wzgledna - min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki

- odporno$¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie
powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg
PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5<C.

2.6. Srodki gruntujace.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chlonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5

z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej lub gotowy preparat

gruntujacy.




3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
4. Transport.
Materiaty mogag by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajacymi wymagania okreslone w
OST. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie, na jako$¢ robo6t i wikasciwosci przewozonych towardw. Transport materiatéw zgodnie z
zaleceniami producenta.
5.  Wykonanie robét .
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewa¢. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do
temperatury co najmniej +8C. Po zako nczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1C. W czasie malowania niedopuszczalne jest
nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:
- catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.
5.1. Przygotowanie podiozy
5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutdw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowej.
5.2. Gruntowanie.
5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego
rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciefczong wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.2. Przy malowaniu farbami chloro kauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby

podkiadowe.
5.2.3. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowka
epoksydowsa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych

i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez
smug

i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.2. Powloki z farb i lakierébw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki
powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegélne warstwy
stosowac farby

w réznych odcieniach.

6. Kontrola jako $ci.

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpié¢ nie wcze$niej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem




- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci

i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi. Jesli badania dadzg wynik
pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidiowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato
wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7.  Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowa rob6t jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
poditoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbidr robot.

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robo6t tynkowych Ilub odpowiednig szpachléwka. Podioze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po
diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczy$cic.

8.2. Odbidr robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powiok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3  Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatno sci.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem -rusztowan lub drabin malarskich
oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. 1lo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwi gzane.

PN-EN 1008:2004; PN-70/B-10100; PN-62/C-81502; PN-EN 459-1:2003

PN-C 81911:1997; PN-C-81901:2002; PN-C-81608:1998; PN-C-81914:2002

PN-C-81911:1997, PN-C-81932:1997

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

Szpachldéwki i kity szpachlowe. Metody badan.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.




