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	LISTA KONTROLNA – MINIMALNE WYMAGANIA DLA MASZYN I URZĄDZEŃ
	D/09-P/04/BHP/2013



	Dane jednostki organizacyjnej oraz stanowiska pracy.

	1.
	Wydział/Pion
	

	2.
	Instytut/Centrum
	

	3.
	Zakład/Dział
	

	4.
	Pomieszczenie pracy
	

	5.
	Stanowisko pracy
	

	6.
	Nazwa maszyny
	

	7.
	Adres
	

	
	
	


	Lp.
	Nazwa  kryterium
	TAK
	NIE
	Nie dotyczy
	Uwagi

	1.
	Czy elementy sterownicze maszyny mające wpływ na bezpieczeństwo są widoczne, łatwe do zidentyfikowania oraz odpowiednio oznakowane?
	
	
	
	

	2.
	Czy elementy sterownicze maszyny mające wpływ na bezpieczeństwo są usytuowane poza strefami zagrożenia, a ich obsługa nie stwarza dodatkowych zagrożeń?
	
	
	
	

	3.
	Czy istnieje możliwość przypadkowego zadziałania na elementy sterownicze                         i spowodowania niezamierzonego uruchomienia maszyny?
	
	
	
	

	4.
	Czy operator ma możliwość sprawdzenia z miejsca głównego pulpitu sterowniczego, czy nikt nie znajduje się w strefie niebezpiecznej maszyny?
	
	
	
	

	
	Czy w przypadku braku możliwości, o której mowa w poprzednim pytaniu, zastosowano rozwiązanie techniczne zapewniające automatyczne wysyłanie akustycznego lub optycznego sygnału ostrzegawczego przed uruchomieniem maszyny?
	
	
	
	

	
	Czy osoba znajdująca się w strefie niebezpiecznej maszyny (poprzednie dwa pytania) ma czas lub środki pozwalające na uniknięcie zagrożenia związanego                      z uruchomieniem lub zatrzymaniem maszyny?
	
	
	
	

	5.
	Czy układ sterowania maszyny zapewnia bezpieczeństwo i jest dobrany                             z uwzględnieniem możliwych uszkodzeń, defektów oraz ograniczeń, jakie można przewidzieć w planowanych warunkach użytkowania maszyny?
	
	
	
	

	6.
	Czy uruchomienie maszyny jest możliwe wyłącznie poprzez celowe zadziałanie na przeznaczony do tego celu układ sterowania?

Uwaga 1: wymóg powinien być spełniony przy:

· ponownym uruchomieniu maszyny po jej zatrzymaniu, bez względu na przyczynę zatrzymania,
· znaczących zmianach parametrów pracy maszyny (np. prędkości                              i ciśnienia).
Uwaga 2: wymóg nie ma zastosowania do ponownego uruchomienia i zmian parametrów pracy maszyny, jeśli są spowodowane prawidłowym cyklem roboczym urządzenia automatycznego.
	
	
	
	

	7.
	Czy maszyna jest wyposażona w układ sterowania, który jest przeznaczony do całkowitego i bezpiecznego jej zatrzymywania?
	
	
	
	

	
	Czy każde stanowisko pracy jest wyposażone w element sterowniczy do zatrzymywania całej maszyny lub niektórych jej części, w zależności od rodzaju zagrożenia – tak, aby maszyna była bezpieczna?
	
	
	
	

	
	Czy układ sterowania do zatrzymywania maszyny ma pierwszeństwo przed układem sterowania przeznaczonym do jej uruchamiania?
	
	
	
	

	
	Czy w przypadku zatrzymania maszyny lub jej niebezpiecznych części odłącza się zasilanie energią odpowiednich jej napędów?
	
	
	
	

	8.
	Czy maszyna jest wyposażona w urządzenie do zatrzymania awaryjnego?

Uwaga: wymóg nie ma zastosowania w przypadku, gdy wyłącznik awaryjny nie zmniejszy ryzyka – jego zużycie nie skróci czasu zatrzymania roboczego. Nie wyposaża się w urządzenie zatrzymania awaryjnego przenośnych maszyn trzymanych i prowadzonych ręcznie oraz takich, w których przypadku jego zadziałanie może stwarzać zagrożenie, np. wskutek odcięcia energii koniecznej do zadziałania podstawowych urządzeń ochronnych.
	
	
	
	

	9.
	Czy maszyna stwarzająca zagrożenie emisją gazu, oparów, płynu lub pyłu jest wyposażona w odpowiednie obudowy lub urządzenia wyciągowe, usytuowane                        w pobliżu źródła zagrożenia?
	
	
	
	

	10.
	Czy maszyna jest wyposażona w zabezpieczenia chroniące przed skutkami emisji lub wyrzucania substancji, materiałów lub przedmiotów?
	
	
	
	

	11.
	Czy maszyna stwarzająca zagrożenie przez spadające i wyrzucane przedmioty jest wyposażona w środki ochronne odpowiednie do występującego ryzyka?
	
	
	
	

	12.
	Czy maszyna oraz jej części są zabezpieczone – za pomocą odpowiednich zaczepów lub innych podobnych środków – przed utratą stateczności lub zmianą położenia?
	
	
	
	

	13.
	Czy zastosowano, w przypadku zagrożenia mogącego być następstwem oderwania lub rozpadnięcia się części maszyny, odpowiednie do występującego ryzyka środki ochronne?
	
	
	
	

	14.
	Czy ruchome części maszyny, z którymi bezpośredni kontakt może prowadzić do urazów, są wyposażone w osłony lub inne zabezpieczenia zapobiegające dostępowi do stref zagrożenia lub w rozwiązania powodujące – w razie ryzyka takiego kontaktu – zatrzymanie ruchu części niebezpiecznych?
	
	
	
	

	15.
	Czy zastosowane osłony i inne urządzenia ochronne posiadają mocną (trwałą) konstrukcję (zdolność zachowania kształtu, wymiarów, położenia i innych cech decydujących o spełnianiu funkcji ochronnej):
	
	
	
	

	
	a)
	nie stwarzają zagrożenia (wskutek niekontrolowanej zmiany położenia, zetknięcia się z elementami chronionymi, pęknięcia pod wpływem uderzeń itp.),
	
	
	
	

	
	b)
	nie mogą być łatwo usuwane lub wyłączane ze stosowania,
	
	
	
	

	
	c)
	są usytuowane w odpowiedniej odległości od strefy zagrożenia (nie ma możliwości dotknięcia elementów chronionych przez otwory w osłonach ażurowych, z siatki; elementy stwarzające zagrożenie znajdują się poza zasięgiem kończyn itp.),
	
	
	
	

	
	d)
	nie ograniczają pola widzenia cyklu pracy urządzenia,
	
	
	
	

	
	e)
	umożliwiają wykonywanie czynności mających na celu zamocowanie lub wymianę części oraz czynności konserwacyjnych, pozostawiając jedynie ograniczony dostęp do obszaru, gdzie praca ma być wykonywana w miarę możliwości bez zdejmowania osłon i urządzeń zabezpieczających,
	
	
	
	

	
	f)
	ograniczają dostęp tylko do niebezpiecznej strefy pracy maszyny?
	
	
	
	

	16.
	Czy miejsca i stanowiska pracy lub konserwacji maszyny są odpowiednio oświetlone, stosownie do wykonywanych czynności (brak tętnienia, efektów stroboskopowych, cieni, itp.)?
	
	
	
	

	17.
	Czy części o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze zabezpieczone są w celu uniknięcia ryzyka ich dotknięcia lub zbliżenia się do nich (osłony, izolacja termiczna, odpowiednie usytuowanie maszyny, itp.)?
	
	
	
	

	18.
	Czy wykonywanie prac konserwacyjnych jest możliwe podczas postoju maszyny, a jeśli nie, to czy stosowane są odpowiednie środki ochronne albo prace te wykonywane są poza strefami niebezpiecznymi?
	
	
	
	

	19.
	Czy zastosowane przy maszynie urządzenia ostrzegawcze są odpowiednio dobrane, skonstruowane i rozmieszczone, że zapewniają łatwy odbiór                              i rozpoznawalność znaczenia nadawanych sygnałów?
	
	
	
	

	20.
	Czy maszyna jest wyposażona w:
	
	
	
	

	
	a)
	łatwo rozpoznawalne urządzenia do odłączania jej od źródeł energii;                             a ponowne jej przyłączenie do tych źródeł nie stanowi zagrożenia dla pracowników,
	
	
	
	

	
	b)
	znaki ostrzegawcze i oznakowania konieczne do zapewnienia bezpieczeństwa pracowników?
	
	
	
	

	21.
	Czy zastosowane są rozwiązania zapewniające bezpieczny dostęp i warunki do przebywania pracowników w obszarach produkcyjnych oraz strefach ustawiania                  i konserwowania maszyn (schody, drabiny, pomosty robocze; balustrady itp.)?
	
	
	
	

	22.
	Czy maszyna jest zabezpieczona w celu ochrony pracowników przed:
	
	
	
	

	
	a)
	ryzykiem pożaru, przegrzania w czasie eksploatacji lub uwolnienia się gazu, pyłu, płynu oraz innych substancji wytwarzanych, używanych lub zmagazynowanych w maszynie,
	
	
	
	

	
	b)
	ryzykiem wybuchu urządzenia lub substancji wytwarzanych, używanych albo w nim zmagazynowanych,
	
	
	
	

	
	c)
	zagrożeniami wynikającymi z bezpośredniego lub pośredniego kontaktu                            z energią elektryczną?
	
	
	
	


	Zespół w składzie:
	Pracownik wykonujący pracę na ocenianym stanowisku.
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